Autor: Barbara Kondracka

Tytuk: Model oceny realizacji procesu technologicznego obroébki
wagonow na stacji kolejowej

Stron 156

Rysunkéw 46

Tabel 13

Pozycji bibliograficznych 162

Dodatkéw 0

Zalacznikow 0

Stowa kluczowe: transport kolejowy, procesy technologiczne, we¢ztowe stacje kolejowe, obrobka wagonow
towarowych, metoda RCPAM.

Rozprawa doktorska dotyczy zagadnien zwigzanych z procesem technologicznym obrobki wagonow
towarowych na weztowych stacjach kolejowych (tj. rozrzadowych, manewrowych). Prawidlowa realizacja
procesu technologicznego obrobki wagondéw ma duzy wptyw na niezawodno$¢, bezpieczenstwo i terminowo$¢
$wiadczonych ustug w aspekcie przyjmowania, wyprawiania czy rozrzadzania i zestawiania np. skladow
pociagdw, grup wagonow czy pojedynczych wagondéw. Niewatpliwie tego typu procesy wymagaja
odpowiedniego przygotowania personelu oraz wlasciwej organizacji i zarzadzania dla poprawienia efektywnosci
obrotu wagonéw na sieci kolejowe;j.

Stacje kolejowe jako elementy weztowe sieci kolejowej majg istotny wptyw na funkcjonowanie systemu
transportu kolejowego. Wszelkie zaburzenia powstale w wyniku nieprawidtowe] organizacji pracy w tych
punktach, powoduja kongesti¢ i w konsekwencji prowadza do zaburzen w kolejnych obszarach sieci kolejowej,
w tym na kolejnych punktach przetadunkowych. Jednocze$nie dobrze zorganizowana praca takich punktow
pozwala na zapewnienie rytmicznosci ruchu w sieci, a takze na kompensacj¢ zaburzen pochodzacych z innych
elementéw systemu. Dlatego poszukuje si¢ narzedzi wspomagajacych ocene proceséw technologicznych obrébki
wagonow czy grup wagonow towarowych realizowanych w weztowych stacjach kolejowych, w tym narzedzi
pozwalajagcych na porownanie rozwigzan organizacyjnych czy techniczno-technologicznych realizowanych na
stacjach o roznych charakterystykach w zakresie obciazenia praca czy efektywnosci obrotu wagonow. Dlatego
tez badania w tym obszarze zostaly podje¢te w rozprawie.

Celem rozprawy jest opracowanie modelu decyzyjnego do oceny realizacji procesu technologicznego
obrobki wagonoéw towarowych na weztowych stacjach kolejowych. Opracowany model jest glownym
elementem autorskiej metody RCPAM zaproponowanej w ramach dysertacji jako narzedzia wspomagajacego
decydentéw przy podejmowaniu decyzji dotyczacych m.in.: badania i analizy pracy stacji z uwzglednieniem
kryteriow diagnostycznych czy oceny dostosowania danego ukladu torowego dla realizacji proceséw
technologicznych wynikajacych z pracy stacji kolejowej. Rozprawa dostarcza zatem narzedzia wspomagania
decyzji do oceny realizacji procesow technologicznych na weztowych stacjach kolejowych (np. manewrowych,
rozrzadowych) w kontekscie: dostosowania zaprojektowanego uktadu torowego do wielkos$ci pracy stacji, oceny
organizacji i zarzadzania procesami obrdébki wagonéw towarowych. Tym samym badania prowadzone w
rozprawie wypelniaja luk¢ badawcza w obszarze wspomagania decyzji oceny procesow technologicznych na
weztowych stacjach kolejowych oraz wpisuja si¢ w potrzeby praktyki gospodarcze;.

Rozprawa podzielona zostata na 7 rozdzialow zawierajacych rozwazania teoretyczne, opracowanie

metody oraz praktyczne jej zastosowanie. W czg$ci teoretycznej przedstawiono badania literaturowe i wskazano



luke¢ badawcza, a takze usystematyzowano zagadnienia zwigzane z procesami technologicznymi obrobki
wagondéw towarowych na stacjach kolejowych, w tym metod i narz¢dzi wspomagajacych organizacje tych
procesow. Cze$¢ praktyczna rozprawy zawiera opracowany model decyzyjny oceny procesu technologicznego
obrobki wagonoéw bedacy elementem zaproponowanej metody RCPAM wspomagania decyzji wraz z
algorytmem i1 modelem symulacyjnym. Model symulacyjny opracowany w srodowisku FLEXIM umozliwia
weryfikacje metody oceny procesu technologicznego obrébki wagonéw towarowych na stacji kolejowej.
Prac¢ konczy podsumowanie i dyskusja uzyskanych rezultatow. Przedstawiono réwniez kierunki dalszych

badan.



